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@ Ball, insbesondere FuBball

Ein Ball, insbesondere FuBball, besteht aus einem auf-
blasbren innenteil (sogenannte Blase) und einer das Innen-
teil aufnehmenden Ballhdlle. In der Blase ist mindestens eine
Wand, vorzugsweise sind dort mehrere Wande aus elasti-
schem Material angeordnet, die inihren Konturen den jewei-
ligen Innenabmessungen der Blase entsprechen. Die Wénde
sind an ihrem Umfang jewsils mit der Innenwandung der
Blase verbunden, vorzugsweise verschweilt oder vulkani-

siert.

Die Wand bzw. die Wande wirken sich stabilisierend auf die
Blase aus, derart, daR diese eine exaktere Rundheit erhélt
und beibehilt als herkdmmliche Blasen ohne Zwischenwan-
de. Die Blase mit den vorgenannten Merkmalen ist wider-
standsfahiger gegen Verformungen und bendtigt einen ge-
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Ball, insbesonde-
re FuBball, bestehend aus einem aufblasbaren Innenteil
(sogenannte Blase) und einer das Innenteil aufnehmen-
den Ballhiille.

Es ist bekannt, daB ein wesentliches Qualitdtsmerk-
mal derartiger Bille in der Voltkommenheit ihrer Rund-
heit und dariiber hinaus in der Fihigkeit besteht, diese
Rundheit iiber eine moglichst lange Benutzungsdauer
beizubehalten.

Bei bekannten Billen der in Rede stehenden Art, z.B.
FuBbillen, wird die Rundheit nahezu ausschlieflich
durch die Ballhiille bestimmt. Denn das aufblasbare In-
nenteil, die sogenannte Blase, die zwar auch als Kugel-
koérper konzipiert ist, besteht aus einem vergleichsweise
diinnwandigen elastischen Material, das dem Innen-
druck des Balles (iiblicherweise 0,8 — 1,2 bar) keinen all-
zu groBen Verformungswiderstand entgegenzusetzen
vermag. So wirken sich schon bei der Herstellung un-
vermeidliche geringfiigige Wandstirkendifferenzen des
Blasenmaterials dahingehend aus, daB die luftgefiillte
Blase von einer idealen Kugelform mehr oder weniger
abweicht.

Um die erforderliche Rundheit des Balles zu gewihr-
leisten, ist es daher nach dem derzeitigen Stand der
Technik notwendig, ein vergleichsweise hohes Mal3 an
Aufwand in die Herstellung der Ballhiille zu investieren.
Diese besteht iiblicherweise aus 32 an den Kanten mit-
einander vernihten Fiinf- und Sechseckteilen eines ka-
schierten Kunststoffmaterials hoher Festigkeit. Es sind
auch Bille bekannt, deren Hiille aus insgesamt 18 lang-
lich gestalteten Einzelteilen besteht.

Aufgabe der Erfindung ist es, mit einfachen Mitteln
geeignete MaBnahmen dafiir zu treffen, daB die er-
wiinschte Rundheit bereits bei dem aufblasbaren Innen-
teil (Blase) als solchen erreicht bzw. verbessert wird.

Gemil der Erfindung wird die Aufgabe bei einem
Ball der eingangs bezeichneten Art durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen
Merkmale gelost.

Durch die erfindungsgemiBen Winde wird vorteil-
hafterweise eine Stabilisierung der Blase erzielt in dem
Sinne, daB sich die Formhaltigkeit der Blase verbessert.
Geringfiigige Abweichungen in der Wandstirke des
Blasenmaterials wirken sich infolgedessen nicht mehr
dahingehend nachteilig aus, daB die aufgepumpte Blase
von ihrer Kugelform nennenswert abweicht.

Die Rundheit des gesamten Balles wird somit nicht
mehr ausschlieBlich von der Form und Stabilitit der
Ballhiille bestimmt; vielmehr trigt hierzu nun auch die
Blase zu einem wesentlichen Teil bei. Dadurch werden
vorteilhafterweise Einsparungen und Herstellungser-
leichterungen bei der Ballhiille méglich, ohne daB hier-
durch die Qualitit des Balles (siche eingangs gemachte
Ausfithrungen) leidet.

Insbesondere erméglicht es die Erfindung, die Anzahl
der Einzelteile fiir die Ballhiille zu verringern, ohne daB
die Rundheit des Balles und die Spieleigenschaften ge-
geniiber herkémmlichen Spitzenbillen verschlechtert
werden.

Die Erfindung bewirkt auBerdem eine Schonung des
Ballmaterials und damit eine Verlingerung der Lebens-
dauer des Balles. Denn es geniigen nunmehr schon er-
heblich geringere Driicke (von nur ca. 0,5 bar gegeniiber
bisher 08— 1,2 bar), um dem aufgepumpten Ball die fiir
den Sportbetrieb erforderliche bzw. gewiinschte "Hér-
te” zu verleihen.
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Obwohl bei der Erfindung in erster Linie an eine An-
wendung auf die hierzulande gingigen kugelrunden
Sportballe, wie FuB-, Hand-, Volleybille und derglei-
chen, gedacht ist, schlieBt die Erfindung gleichwohl ihre
Anwendung auch auf die hauptsichlich in Ubersee iibli-
chen ellipsoidformigen Bille (Stichwort "american foot-
ball”) keineswegs aus. Denn auch bei diesen "Billen”
gelten die eingangs geschilderten Qualitatsanforderun-
gen entsprechend und treten @hnliche herstellungs- und
materialbedingte Probleme auf wie bei den kugeligen
Billen.

Eine entsprechende Ausgestaltung der Erfindung ist
aus Patentanspruch 2 zu entnehmen.

Es leuchtet ein, daB die erfindungsgemiB angestrebte
Stabilisierwirkung um so gréBer sein wird, je mehr der-
artige Winde in die Blase eingezogen werden. So ist es
z.B. moglich, die Wande — facherartig — in entspre-
chenden, gleich- oder verschieden groBen Winkeln im
Inneren der Blase anzuordnen. Insbesondere ist aber
eine aus Patentanspruch 4 ersichtliche sehr vorteilhafte
Ausfithrungsform denkbar, die mit drei jeweils senk-
recht aufeinanderstehenden Winden auskommt.

Im Normalfall diirfte es indessen den erfindungsge-
mil angestrebten Stabilitdtserfordernissen durchaus in
befriedigendem MaSe geniigen, wenn in der Blase zwei
rechtwinklig oder im wesentlichen rechtwinklig zuein-
ander stehende, sich gegenseitig in einer ihrer Symme-
trieachsen durchdringende Winde angeordnet sind.

Zugleich wird hierdurch auch das gebotene Herstel-
lungs- und Kostenoptimum gewahrt.

Im Prinzip ist aber auch jede andere Anordnung von
Winden denkbar, durch die der Innenraum der Blase in
mehrere gleich- oder verschiedengroBe Kammern ein-
geteilt wird.

Durch die erfindungsgemiBen Winde wird also das
Innere der Blase in mehrere Kammern unterteilt, wobel
ein "Vier-Kammern-System” bevorzugt wird, welches
sich durch zwei Winde realisieren 148t (vgl. Ausfiih-
rungsform nach Patentanspruch 3). Hierbei ist es denk-
bar, daB die einzelnen Kammern hermetisch voneinan-
der abgeschlossen sind. Diese Variante hitte z.B. den
Vorteil, daB bei Druckverlust in nur einer Kammer der
Ball weiterhin (wenigstens notdiirftig) gebrauchsfahig
wire, da ja die iibrigen Kammern noch den Betriebs-
druck aufweisen. Allerdings wiirde eine solche Ausfiih-
rungsform je Kammer ein gesondertes Ventil erfordern.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfin-
dung wird indessen vorgeschlagen, daB die Winde —
vorzugsweise als Kreisausnehmungen ausgebildete —
Durchbrechungen aufweisen, derart, daB die durch die
Winde im Inneren der Blase gebildeten Kammern
pneumatisch miteinander in Verbindung stehen.

Der Vorteil besteht hier darin, daB man — wie schon
bei Blasen nach dem Stand der Technik — mit nur ei-
nem Ventil auskommt. Dariiber hinaus lassen sich durch
die Durchbrechungen in den Winden vorteilhafte Ma-
terial- und Gewichtseinsparungen erzielen.

Weitere Ausgestaltungen und Vorteile der Erfindung
kénnen den Patentanspriichen 6 —8 entnommen wer-
den.

Zur Veranschaulichung und naheren Erliuterung der
Erfindung dienen Ausfithrungsbeispiele, die in der
Zeichnung dargestellt und nachstehend beschrieben
sind. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ausfilhrungsform eines aufblasbaren In-
nenteils (sogenannte Blase) eines FuBbalis, das zur bes-
seren Veranschaulichung seiner erfindungswesentlichen
Merkmale als transparenter Kérper dargestellt ist, und
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Fig. 2 eine andere Ausfilhrungsform einer Blase, in
Darstellung entsprechend Fig. 1.

Es bezeichnet 10 die AuBenwand der kugelférmigen
Blase, die vorzugsweise aus einem elastomeren Materi-
al, z.B. einem verschweiBbaren Polyurethan-Elastomer,
bestehen kann. Alternativ ist aber auch Naturlatex oder
Synthesekautschuk oder ein thermoplastischer Elasto-
mer oder ein Gemisch dieser Materialien denkbar.

Bei der Ausfilhrungsform nach Fig. 1 sind im Innern
der Blase 10 zwei kreisformige Wiinde 11 und 12 unter
einem Winkel von 90° zueinander angeordnet, die sich
gegenseitig in einer gemeinsamen Symmetrieachse 13
durchdringen. Die Winde 11, 12 bestehen zweckmiBi-
gerweise aus dem gleichen elastischen Werkstoff wie
die Blase 10, z. B. den vorstehend angegebenen Materia-
lien. Die Winde 11, 12 sind an ihrem Umfang jeweils mit
der Blase 10 bzw. deren Innenwandung fest verbunden,
vorzugsweise verschweiBt bzw. vulkanisiert. Durch die
beiden Wiinde 11, 12 wird der Innenraum der Blase 10 in
vier gleichgroBe Kammern aufgeteilt, die mit 14, 15, 16
und 17 beziffert sind. Fig. 1 macht des weiteren deutlich,
daB die beiden Winde 11, 12 einen gleichgroBen Durch-
messer aufweisen, der dem Kugeldurchmesser der Blase
10 entspricht.

Die vier Kammern 14 — 17 der Blase 10 stehen unter-
einander in pneumatischer Verbindung. Zu diesem
Zweck weisen die Winde 11, 12 jeweils zwei kreisférmi-
ge Durchbrechungen 18, 19 bzw. 20, 21 auf. Auf diese
Weise ist zur Druckluftzufuhr nur ein einziges Ventil
erforderlich, das in der Zeichnung schematisch angedeu-
tet und mit 22 bezeichnet ist.

Die Variante nach Fig. 2 unterscheidet sich von der
Ausfiihrungsform nach Fig. 1 dadurch, daB in die Blase
10 zusitzlich zu den beiden Winden 11, 12 noch eine
dritte Wand 23 gleicher GroBe eingezogen ist, die eben-
falls zwei kreisférmige Durchbrechungen — mit 24, 25
bezeichnet — besitzt und jeweils senkrecht zu den bei-
den anderen Winden 11 bzw. 12 steht. Die jeweiligen
Durchdringungslinien der Wand 23 mit den Winden 11,
12, wobei es sich um Symmetrieachsen der betreffenden
Winde handelt, sind mit 26 bzw. 27 beziffert. Durch die
drei Winde 11, 12 und 23 wird der Innenraum der Blase
10 in insgesamt acht gleichgroBe Kammern 28—35 un-
terteilt, die durch die Durchbrechungen 18 —21 und 24,
25 pneumatisch miteinander verbunden sind. Zum Auf-
pumpen der Blase 10 geniigt somit auch bei der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 2 — ebenso wie bei der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 1 — ein einziges Ventil 22.

Patentanspriiche

1. Ball, insbesondere FuBball, bestehend aus einem
aufblasbaren Innenteil (sogenannte Blase) und ei-
ner das Innenteil aufnehmenden Balthille, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Blase (10) mindestens
eine Wand, vorzugsweise mehrere Winde (11, 12,
23) aus elastischem Material angeordnet sind, die in
ihren Konturen den jeweiligen Innenabmessungen
der Blase (10) entsprechen und an ihrem Umfang
jeweils mit der Innenwandung der Blase (10) ver-
bunden sind.

2. Ball nach Anspruch 1, mit kugelférmiger Blase,
dadurch gekennzeichnet, daB die Winde (11, 12,23)
simtlichst gleichartig kreisférmig ausgebildet sind
und ihr Durchmesser (13 bzw. 26, 27) dem Innen-
durchmesser der Blase (10) entspricht, und daB sich
die Ebenen der Winde (11, 12, 23) in mindestens
einer mehreren Winden gemeinsamen Symmetrie-
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achse (13 bzw. 26 bzw. 27) schneiden.

3. Ball nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der Blase (10) zwei rechtwinklig
oder im wesentlichen rechtwinklig zueinander ste-
hende, sich gegenseitig in einer (13) ihrer Symme-
trieachsen durchdringende Winde (11, 12) ange-
ordnet sind (Fig. 1).

4. Ball nach Anspruch t oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der Blase (10) drei zueinander
rechtwinklig stehende Winde (11, 12, 23) angeord-
net sind, die sich paarweise in je einer gemeinsamen
Symmetrieachse (13 bzw. 26 bzw. 27) durchdringen
(Fig. 2).

5. Ball nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die Win-
de (11, 12, 23) — vorzugsweise als Kreisausneh-
mungen ausgebildete — Durchbrechungen (18, 19)
bzw. (20, 21) bzw. (24, 25) aufweisen, derart, dal
durch die Winde (11, 12, 23) im Innern der Blase
(10) gebildete Kammern (14—17 bzw. 28-35)
pneumatisch miteinander in Verbindung stehen.

6. Ball nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Win-
de (11, 12, 23) aus dem gleichen Werkstoff bestehen
wie die Blase (10), vorzugsweise aus einem elasto-
meren Material.

7. Ball nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB Blase (10) und Winde (11, 12, 23) aus einem
verschweiBbaren Polyurethan-Elastomer bestehen.
8. Ball nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 —6, dadurch gekennzeichnet, daBl die Wiande (11,
12, 23) aus Naturlatex oder Synthesekautschuk
oder einem thermoplastischen Elastomer oder ei-
nem Gemisch dieser Materialien bestehen und an
ihrem Umfang mit der Innenwandung der Blase
(10) vulkanisiert oder verschweiBt sind.
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